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Start: una risoluzione del problema carbon-based waste.

     

      Riutilizzo come materia prima
      

  Riciclo chimico (conversione dei componenti di partenza 
in altre molecole di minore dimensione ovvero materia 
prima per processi di trasformazione).

      

       TERMOCHIMICO  CHIMICO
           (pirolisi, gassificazione)         (glicolisi, idrogenazione, ecc.)
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L’idea progettuale
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Gli impianti prototipali di laboratorio

MATERIA IN            Impianto Batch 
          base C

         Impianto continuo

Scarti di tessuti vegetali

Scarti della lavorazione del 
legno

Scarti della lavorazione della 
carta

Scarti dell’industria tessile

Scarti dell’industria chimica 
organica (polimeri)

Imballaggi utilizzati non 
recuperabili in carta, legno, 

plastica.

Scarti degli impianti di 
trattamento dei rifiuti
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Le fasi di sviluppo
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I primi risultati dalle prove su impiantino batch
Miscela di polimeri (polietilene e polipropilene) con 20% di accoppiati [polimero e alluminio]

Materiale in ingresso.

Peso 6,9 kg - Umidità 2,10% - Materie volatile  94,90% - Ceneri 5,91% - C+H complemento a 100%

Composizione:     

Materiale in uscita:
Char: Peso 1,5 kg – Ceneri 37,26 % - S 0,09%.-M Vol. 7,52% 
Gas di processo.      

Note: la concentrazione di azoto N2 è 
correlata all’ingresso di aria non essendo 
l’impianto pressurizzato. 

Temperatura di distillazione: 900°C.  
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I primi risultati dalle prove su impiantino batch
Frantumazione assi da pallet in legno con pezzatura < 30 mm.

Materiale in ingresso.

Peso 3,2 kg - Umidità 10,50% - Materie volatile  84,74% - Ceneri 0,17% - C+H2 complemento a 100%

Composizione:     

Materiale in uscita:
Char: Peso 0,3 kg – Ceneri 24,67 % - S 0,06%.- M Vol. 24,67%
Gas di processo.      

Nota: la concentrazione di azoto N2 è 
correlata all’ingresso di aria non essendo 
l’impianto pressurizzato.  

Temperatura di distillazione: 700°C. 
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I primi risultati dalle prove su impiantino batch.
Frantumazione legno con pezzatura < 30 mm. + miscela polimerica con accoppiati (50% in volume cadauno)

Materiale in ingresso.

Peso 5,5 kg (1,5 legno + 4 polimero) - Umidità 5,8% - Materie volatile  90,2% - Ceneri 3,7% - C+H2 complemento 
a 100%

Composizione:  /  
Materiale in uscita:
Char: Peso 0,8 kg – Ceneri 27,80% - S 0,06%.- M Vol.2,55%.
Gas di processo.      

Nota: la concentrazione di azoto N2 è 
correlata all’ingresso di aria non 
essendo l’impianto pressurizzato. 

Temperatura di distillazione: 900°C  
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Obiettivi del progetto e risultati attesi

• Definizione nuovo processo pirolitico/gassificazione.
 Caratterizzazione dei prodotti e destinazione d’uso

• Nuovo processo pirolitico /gassificazione in continuo.

• Analisi dei dati da impianto di laboratorio e sviluppo 
progettuale per impianto prototipale in scala industriale.

• Individuazione delle matrici in ingresso al processo.
 Individuazione parametri chimici-termodinamici delle reazioni

 Ottimizzazione processo.

•  Ottimizzazione parametri chimici e termodinamici.
    Caratterizzazione e destinazione d’uso prodotti 

• Messa a punto dei dati progettuali per la realizzazione di un 
impianto prototipale industriale.
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