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Start: una risoluzione del problema carbon-based waste.

LIVELLO DI SOSTENIBILITA: PREVENZIONE — Riutilizzo come materia prima

RIUTILIZZ0/RIUSO

RICICLO

!

—— Riciclo chimico (conversione dei componenti di partenza
in altre molecole di minore dimensione ovvero materia
RECUPERO ENERGIA prima per processi di trasformazione).
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/ TERMOCHIMICO CHIMICO

(pirolisi, gassificazione) | (glicolisi, idrogenazione, ecc.)
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L'idea progettuale
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Gli impianti prototipali di laboratorio

MATERIA IN Impianto Batch
base C .
N
Scarti di tessuti vegetali (o= | [;(
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Scarti dell’industria tessile

Scarti dell’industria chimica
organica (polimeri)

Imballaggi utilizzati non "
recuperabili in carta, legno,
plastica.
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Scarti degli impianti di
trattamento dei rifiuti
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Le fasi di sviluppo

2024 2025

Start Dat End Dat
FASE ar e MEEEE T T2 T3 T4 T1 T2 T3 T4

WP1 Pirolisi in atmosfera controllata BATCH 08/02/2024 | 05/2025

o 04,/2025 09,/2025
WP2 Piralisi in atmosfera controllata FLOW
WP3 Sviluppo sperimentale su scala 01/2025 12/2025
industriale

' - Attivita di faboratorio con prove a batch -

WP1: - —defin:iziomé del pmé:essﬁn per valorizzare pmduﬁi da pirolisi degli scarti di rif'i:uti - indagine di mercato per Futilizzo in indus.tria

: —MndIFca degll |mp|ant| dl Iaboratorm a contmun f :

WP3: - -Analisi dei dati della ricerca industriale . . 3 - fsuiluppcn pr_cnggttuale diun impfﬂ"tﬂ prototipale su scala industriale
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| primi risultati dalle prove su impiantino batch
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Miscela di polimeri (polietilene e polipropilene) con 20% di accoppiati [polimero e alluminio]

Materiale in ingresso.
Peso 6,9 kg - Umidita 2,10% - Materie volatile 94,90% - Ceneri 5,91% - C+H complemento a 100%

Composizione:

Materiale in uscita:
Peso 1,5 kg — Ceneri 37,26 % - S 0,09%.-M Vol. 7,52%

Gas di processo.

Char:
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T - Comp. Gas processo
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o2 —e—C0O —e—H2 —e—CH4 —e—N2

CaO Al203 5102 Cl Tio2 Fe203 Na20 MgO 503
1,58% 1,46% 0,86% 0,64% 0,52% 0,26% 0,14% 0,13% 0,08%
Cu0 P205 K20 Zn0 MnO Cr203 BaO NiO
0,07% 0,05% 0,05% 0,02% 0,01% 0,01% 0,01% 0,01%

800

Note: la concentrazione di azoto N2 &
correlata all'ingresso di aria non essendo
I'impianto pressurizzato.

Temperatura di distillazione: 900°C.
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| primi risultati dalle prove su impiantino batch

Frantumazione assi da pallet in legno con pezzatura < 30 mm.

Materiale in ingresso.
Peso 3,2 kg - Umidita 10,50% - Materie volatile 84,74% - Ceneri 0,17% - C+H, complemento a 100%

Composizione:

Ca0

K20

Fe203

803

Si02

MnQ

Cl

AlI203

MgO

ZnQ

0,08%

0,02%

0,02%

0,01%

0,01%

0,01%

0,01%

Trasc.

Trasc.

Trasc.

Materiale in uscita:

Char:

Gas di processo.

Peso 0,3 kg — Ceneri 24,67 % - S 0,06%.- M Vol. 24,67%
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T - Comp. Gas processo
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......................

Nota: la concentrazione di azoto N2 &
correlata all'ingresso di aria non essendo
I'impianto pressurizzato.

Temperatura di distillazione: 700°C.
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| primi risultati dalle prove su impiantino batch.
Frantumazione legno con pezzatura < 30 mm. + miscela polimerica con accoppiati (50% in volume cadauno)

Materiale in ingresso.

Peso 5,5 kg (1,5 legno + 4 polimero) - Umidita 5,8% - Materie volatile 90,2% - Ceneri 3,7% - C+H, complemento
a 100%

Composizione: /
Materiale in uscita:
Char: Peso 0,8 kg — Ceneri 27,80% - S 0,06%.- M Vol.2,55%.

Gas di processo.

T - Comp. Gas processo Nota: la concentrazione di azoto N2 &
90 correlata all'ingresso di aria non
o “ essendo l'impianto pressurizzato.
0 A/ Temperatura di distillazione: 900°C
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Obiettivi del progetto e risultati attesi

* Definizione nuovo processo pirolitico/gassificazione.
Caratterizzazione dei prodotti e destinazione d’uso

* Nuovo processo pirolitico /gassificazione in continuo.

* Analisi dei dati da impianto di laboratorio e sviluppo

progettuale per impianto prototipale in scala industriale.

Individuazione delle matrici in ingresso al processo.
Individuazione parametri chimici-termodinamici delle reazioni
Ottimizzazione processo.

Ottimizzazione parametri chimici e termodinamici.
Caratterizzazione e destinazione d’uso prodotti

Messa a punto dei dati progettuali per la realizzazione di un
impianto prototipale industriale.



uuuuuuu

Grazie per
I'attenzione

E-mail

pietro.rossetti@italianacoke.it

‘Universita
7 di Genova

_' . |TAL|ANA IRNZ YV IL I ILUY

ol A \. 8 COKE -

' ' '''''' i et Il"eos

Industrla-\mbi?ntesrll Lahﬂratnr, 5r|




	Diapositiva numero 1
	Diapositiva numero 2
	Diapositiva numero 3
	Diapositiva numero 4
	Diapositiva numero 5
	Diapositiva numero 6
	Diapositiva numero 7
	Diapositiva numero 8
	Diapositiva numero 9
	Diapositiva numero 10
	Diapositiva numero 11

